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| x36 Elementy dodatkowe $limaka:
30 830 1. Przektadnia RFM 3200 KUMERA.
| 2. Oprawa tozyskowa SNL 518-615 + H318 + TSN 518L
3. kozysko 22218E.
4. Oprawa tozyskowa SNL 522-619+ SKF-FRB 13,5/200
350 | 25 5. kozysko 22222E.
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15 Uwagi:
1. Spoiny nieoznaczone spawac spoing pachwinowa (1) o wielkosci 0,7 cienszego elementu
— spawanego lub spoing czotowg (v ) o wielkosSci rownej cienszemu elementowi we wszystkich
w\wﬁvo 12N miejscach styku lub przylegania.
o) 94450 2. Kryteria wykonania spoin w klasie C wg PN-ISO 5817:1997.
o245 P@w\ &s 2 _ 3. Wykonac badanie spoin:
© 100% badan VT wg PN-EN 970:1999
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5 Zabierak z bl, 36x154x348 1 S355 PN-87/H-93200
4 Wstega $limaka z bl. 10 T s
3 Rura noéna @332x16 1=3950 1 S$355 PN-84/H-93000
2 Czop lewy rolki @300x1135 1 St5 PN-87/H-93200
1135 1 Czop prawy rolki @300x830 1 St5 PN-87/H-93200
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